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2. UvoD

Kvalifikované postupy zvarania WPQR (Welding Procedure Qualification Record —
Protokol o kvalifikacii postupu zvarania) a spajkovania BPQR (Brazing Procedure
Qualification Record — Protokol o kvalifikacii postupu spajkovania) sa pouzivaju na
zaklade poziadaviek, zmluv, technickych noriem alebo pravnych predpisov.

Pisomne stanoveny a schvaleny postup zvarania alebo spajkovania je predpokladom

splnenia stanovenych kontrolnych operacii po¢as vyroby.

3. ROZSAH PLATNOSTI

Tento inSpekény postup plati pre schvalovanie postupov:

a) zvarania — WPQR v zmysle vSetkych platnych noriem pre schvalovanie postupov
zvarania,

b) spajkovania - BPQR vzmysle platnej normy pre schvalovanie postupov
spajkovania.

Tento postup predstavuje vSeobecny navod, ako postupovat pri vykone inSpekcie,

pricom jednotlivé definované destruktivne a nedeStruktivne skusky su predpisané

v prislusnych technickych normach.

4, TECHNICKE NORMY PRE SCHVALOVANIE POSTUPOV

4. 1 Technické normy pre schvalovanie postupov zvarania

EN ISO 15610:2003 Stanovenie a schvalenie postupov zvarania kovovych materialov.
Schvalenie na zéklade overenych zvaracich materialov.

EN ISO 15611:2003 Stanovenie a schvalenie postupov zvarania kovovych materialov.
Schvalenie na zaklade predchadzajucej skusenosti zo zvarania.

EN ISO 15612:2004 Stanovenie a schvalenie postupov zvarania kovovych materialov.
Schvalenie pouzitim normalizovaného postupu zvarania.

EN ISO 15613:2004 Stanovenie a schvalenie postupov zvarania kovovych materialov.
Schvalenie na zéklade predvyrobnej skusky zvarania.

EN ISO 15614:2019 Stanovenie a schvalenie postupov zvarania kovovych materialov.
SkusSka postupu zvarania. (Normy radu EN 15614-1,-12).

EN ISO 11970:2001 Stanovenie a schvalenie postupov zvarania na zvaranie vyrobkov
z oceloliatiny.

EN ISO 14555:2008 Zvaranie. Oblukové privaranie svornikov a tffiov z kovovych

materialov.
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EN ISO 17660:2007 Zvaranie. Zvaranie vystuznej ocele. Cast 1: Zatazené nosné
zvarané spoje.
EN ISO 15607:2004 Stanovenie a schvalenie postupov zvarania kovovych materialov.

VSeobecné zasady.

4. 2 Technické normy pre schvalovanie postupov spajkovania

EN 13134:2002 Tvrdé spajkovanie. Skuska postupu spajkovania.

5. PRESKUMANIE DOPYTU ALEBO OBJEDNAVKY

5. 1 Dopyt alebo objednavka

Vyrobca, ktory pozaduje vykonanie indpekcie — Schvalenie postupov zvarania (WPQR)

alebo Schvalenie postupu spajkovania (BPQR) zasle pisomny dopyt (alebo objednavku)

S presnym vymedzenim miesta zvarania, podmienok zvarania a s predbeznym navrhom

terminu skusky na pracovisko IO CZO.

Prilohou dopytu alebo objednavky je dokumentacia v nasledujucom rozsahu:

a) predbezny postup zvarania — pWPS alebo spajkovania (pBPS) podla prislusnych
noriem (EN ISO 15609-1,2), ktory musi obsahovat vSetky potrebné udaje vratane
parametrov zvarania/spajkovania atyp spoja na ktory sa vztahuje pouzity postup
spajania vo vyrobe, musi byt reprezentovany normalizovanym skuSobnom kusom.

b) atesty zakladnych a pridavnych materialov (dokumenty kontroly zakladnych
a pridavnych materialov podla EN 10204),

c) osvedcCenie o skuske zvaracCa alebo spajkovaca v zmysle prislusnych noriem,

d) dalSie dokumenty tykajuce sa napr. zvaracieho/spajkovacieho zariadenia, pouzitého
ochranného plynu, taviva a pod.

Dokumentacia podla 5.1b) az d) méze byt so suhlasom 10 CZO predlozena dodatocne

na mieste inSpekcie, kde bude vykonana jej kontrola.

Veduci 10 CZO alebo jeho zastupca preskuma dopyt alebo objednavku a ak je IO CZO

sposobily splnit’ poZiadavku vyrobcu urCi pre vykon inSpekcie odborného pracovnika —

inSpektora a navrhne termin inSpekcie o ¢om informuje vyrobcu.

5. 2 Preskumanie dopytu alebo objednavky a potvrdenie

Povereny inSpektor 10 CZO preveri, €i vyrobca ma vhodné zvaracie/spajkovacie
zariadenie umoznujuce kontrolovat predpisané parametre, osoby s platnym
opravnenim a zabezpeleny odborny dozor s kvalifikaciou podfa EN ISO 14731. Po

dohode s vyrobcom stanovi datum zhotovovania skusobnych kusov, vratane spresnenia
5
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rozsahu pozadovanej dokumentacie. SucCasne informuje vyrobcu o0 rozsahu
pozadovanych nedestruktivnych a desStruktivnych skusSok a mieste ich realizacie
(laboratéria CZO Trnava alebo Akreditované laboratéria — vid. PK [O CZO).

6. REALIZACIA SKUSOBNYCH VZORIEK
6. 1 Vyroba (zvaranie, spajkovanie) skusobnych vzoriek
Vyrobca poskytne priestory, zariadenia, zakladné a pridavné materialy pre zhotovenie
skusobnych vzoriek v zmysle prislugnej skiisobnej normy. Skisobna vzorka musi spifat
prislusnu skusobnu normu — stanovené rozmery, byt riadne oznaCena a jej priprava
musi byt v sulade s pWPS alebo pBPS.
Pred zacCatim zvaranie povereny inSpektor IO CZO skontroluje pritomnost a platnost
vSetkych dokladov podla 5.1a) az d) aidentifikaciu osoby, ktora bude zhotovovat
skusobné vzorky. Dalej skontroluje vSetky naleZitosti priamo slvisiace s predmetom
inSpekcie podla prislusnej normy (napr. technicky plyn, stav zvaracieho/spajkovacieho
zariadenia, prostriedky pre tepelné spracovanie a pod.).
Pred zacCatim zvarania/spajkovania inSpektor |0 CZO oznaci skuSobné vzorky. Systém
oznacovania pozostava z Cisla zakazky (X), prislusného kalendarneho roku (skrateny
format YY) a poradového Cisla vzorky (ZZZ), ktoré zacina Cislom od 1.

XIYYIZZZ
Oznacenie vzoriek musi byt prevedené jednoznaéne, nezamenitelne a vykonava sa:
. nezmazatelnou fixou na kov,
« Vvyiskrovacim zariadenim,
. vyrazenim znakov pomocou razidla,
. inym adekvatnym a nezmazatelnym spésobom.
V pripade, Ze sa na vzorkach vykonavaju mechanické skusky, kde doéjde napr.
k roztrhnutiu vzorky, musi sa neoznalena Cast vzorky (napr. odtrhnutd) oznadit
rovnakym spdsobom, pri€com za oznacenie sa prida symbol lomeno, za ktory sa doplni
pismeno A az Z podla naslednosti v abecede (/A..../Z).
V priebehu celého procesu inSpekcie je pritomny inSpektor IO CZO a zastupca vyrobcu
(zvaraCsky dozor). InSpektor vedie zaznamy o vSetkych parametroch a postupoch
spajania do zaznamovych listoch.
InSpektor IO CZO je povinny dodrziavat vsetky bezpelnostné ustanovenia podla

prislusnych slovenskych noriem pre metddy zvarania/spajkovania (STN 05 0600, STN
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05 0601, STN 05 0610, STN 05 0630, STN 050640 a pod.) a dalSie bezpeCnostné a iné

predpisy organizacie, kde sa vykonava zhotovovanie skusobnych vzoriek.

6. 2 Povinnosti vyrobcu

Vyrobca vytvori pri inSpekcii také podmienky na pracovisku, aby inSpektor mohol neru-
Sene vykonat' kontrolu pripravy skusSobnych kusov a v priebehu zvarania/spajkovania
sledovat, ako su dodrziavané parametre zvarania podfa pWPS alebo spajkovania podla
pBPS. Pocas zvarania alebo spajkovania kontroluje inSpektor IO dodrziavanie tychto

postupov a sucasne vykonava pripadnu korekciu parametrov spajania.

7. REALIZACIA SKUSOK
7. 1 Nedestruktivne skusky

Vizualna kontrola

Po ukonCeni zvarania vykona inSpektor 10 vizualnu kontrolu vzoriek podfa EN 1SO
17637 (pre zvarové spoje - WPQR) alebo EN 12799 (pre spajkované spoje - BPQR).
Pre zabezpeclenie kontroly a vyhodnocovania ma inSpektor 10 vzdy k dispozicii

potrebné meradla a pomécky.

Skusky na povrchové trhliny a objemové skusky

Skuska na povrchové trhliny, skuska radiograficka, skuska ultrazvukom a destruktivne
skusky su zadavané len osobam, ktoré maju kvalifikaciu v zmysle EN ISO 9712 v danej
metdde, pripadne skuSobnym laboratériam, pripadne laboratéoriam, u ktorych Cech

zvaracskych odbornikov vykonal zakaznicky audit.

7. 2 Destruktivne skusky

Destruktivne skusky sa vykonavaju podfa predpisanych noriem pre schvalovanie pos-
tupov zvarania alebo spajkovania a su vykonavané v laboratériach CZO Trnava alebo
v akreditovanych laboratériach s ktorymi ma CZO uzatvorenu zmluvu. Typ laboratéria je
dohodnuty s vyrobcom vopred. IO CZO od prisluSsného laboratéria obdrzi v dohodnutom
termine vysledky skusok, na zaklade ktorych sa vykona alebo nevykona schvalenie

postupu, v zavislosti na skuto€nosti, €i vysledky skudok su alebo nie su vyhovujuce.

7. 3 Posudzovanie vysledkov nedestruktivnych a destruktivnych skusok
Po ukonceni vSetkych pozadovanych skusSok povereny inSpektor spracuje vSetky

zaznamy a v pripade vyhovujucich skusok spracuje Protokoly o kvalifikacii postupu

7
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zvarania alebo spajkovania. V pripade negativneho vysledku skusok spracuje
Kontrolny list dokumentacie — TLCI-07, kde bude uvedené, Ze ktora Cast skusky,
alebo ktora skuska bola hodnotena s nevyhovujucim vysledkom. V pripade, Ze je

nevyhovujuca, ktorakofvek NDT skuska nevykonavaju sa dalSie deStruktivne skusky.

7. 4 Ukoncenie procesu inspekcie

Po ukonceni procesu inSpekcie a vykonani vSetkych pozadovanych hodnoteni a skusok
vratane vydania protokolov povereny inSpektor skontroluje formalnu uplnost a
spravnost hodnotenia vysledkov s ohfadom na stanovené kritéria pripustnosti.
Nasledne povereny inSpektor 10 CZO vypracuje InSpekénu spravu — Protokol
0 kvalifikacii postupu zvarania/spajkovania, ktoru predlozi veducemu IO CZO na
schvalenie. V zavere spravy bude na zaklade vysledkov skusok a hodnoteni uvedena

informacia, Ci je mozné dany postup schvalit alebo nie.

8. INSPEKCNA SPRAVA — PROTOKOL O KVALIFIKACIi POSTUPU

Veduci 10 CZO alebo jeho zastupca na zaklade vSetkych podkladov od inSpektora

vykona ich formalnu kontrolu a rozhodne o udeleni schvalenia alebo neschvalenia.

Nasledne veduci Cl alebo jeho zastupca vyda inSpekénu spravu a to:

a) InSpekéna sprava (Protokol o kvalifikacii postupu zvarania — WPQR) na tlacive €.
TLCI-06,

b) InSpekéna sprava (Protokol o kvalifikacii postupu spajkovania — BPQR) na tlaCive
TLCI-10.

V zavere inSpekénej spravy bude uvedené, Ci IO CZO dany postup schvaluje alebo

neschvaluje.

Kopia inSpekCnej spravy vratane priloh dokumentov a protokolov skusok su

archivované na pracovisku 10 CZO v Trnave. Zodpovednost za uloZenie a archivaciu

tychto dokumentov ma administrativny pracovnik.

9. DALSIE POVINNOSTI ZMLUVNYCH STRAN

Vyrobca je povinny:

e Predlozit pozadovanu dokumentaciu v dohodnutych terminoch,

e umoznit inSpektorom pristup ku vSetkym pozadovanym dokumentom suvisiacim s

predmetom inSpekcie,
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e urCit v dostato€nom predstihu zodpovedného pracovnika za organizaciu (dozor),
ktory bude zastupovat organizaciu v priebehu inSpekcie,

e vytvorit dohodnuté podmienky potrebné pre vykon inSpekcie a umoznit pristup do
svojich prevadzkovych priestorov,

e predlozit dalSiu dokumentaciu potrebnu na splnenie predmetu inSpekcie.

InSpekény organ je povinny:

e zachovavat mi€anlivost o vSetkych skutoCnostiach tykajucich sa vyrobcu, s ktorymi
sa v ramci procesu inSpekcie zoznamil,

e vinSpekénej sprave informovat vyrobcu o vSetkych skuskach, ktoré boli vykonavané
dodavatelsky externymi pracovnikmi alebo externymi spolo¢nostami (laboratériami
a pod.) aj v pripade vykonu Ciastkovych skusok,

e uchovavat zaznam o vSetkych staznostiach, sporoch a cinnostiach tykajucich sa
inSpekéného organu, vykonavat a dokumentovat’ prislusnu napravnu a preventivnu

¢innost’ a posudzovat jej u€innost' a efektivnost.

10. ZVEREJNOVANIE INFORMACII
IO CZO vedie evidenciu vSetkych vyrobcov, u ktorych bola vykonana inSpekéna Cinnost
v elektronickej a pisomnej forme s udajmi o stave ich certifikacie. Aktualny zoznam je k

dispozicii pre vSetkych zakaznikov.

11. DOVERNOST INFORMACII

Vedenie 10 CZO vytvara nevyhnutné predpoklady pre to, aby za kazdych okolnosti bola

zachovana dovernost informacii, ziskanych v priebehu jeho cinnosti. Doévernost

a ochrana informacii ziskanych poc€as vykonu inSpekénych ¢&innosti je na vSetkych

urovniach 10 CZO zaistena nasledujucim spésobom:

e vSetky zaznamy vratane vSetkych materialov z posudzovani su uchovavané podla
prislusnych pravidiel v archive 10 CZO,

e zaznamy ulozené v elektronickych médiach su chranené proti zneuzitiu, strate,
alebo poskodeniu v sulade s PK,

e interni aj externi pracovnici IO CZO su povinni dodrziavat mi¢anlivost o vSetkych
skuto€nostiach, o ktorych sa pri vykone svojich Cinnosti dozvedia a ktoré sa tykaju
vyrobcov, €o je deklarované podpisanim prehlasenia o mi€anlivosti a zachovani

dévernych informacii,
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ostatni pracovnici, ktori maju z titulu svojej funkcie opravneny pristup k materialom
IO CZO, su viazani vSeobecne platnymi predpismi o zachovavani doévernosti
a micanlivosti, ktoré je suCastou osobnej zlozky,

IO CZO neposkytuje doverné informacie o svojich klientoch tretej strane s vynimkou

informacii, na zverejnenie ktorych da vyrobca pisomny suhlas.
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